Struény navod k obsluze a vSeobecné
bezpecnostni predpisy

Warco Super Major




Vseobecné bezpeénostni predpisy pro pouzivani strojniho zarizeni

1. Dbejte extrémni opatrnosti pfi provozu veskerého elektrického naradi a strojniho zafizeni.

Peclivé se seznamte s jeho provozem a ovladacimi prvky.

3. Strojni a elektricka zafizeni by méla pouzivat pouze osoba k tomuto ucelu fadné proskolena,

coz zajisStuje provozovatel zafizeni za vSech okolnosti.

4. Pripojujte zafizeni pouze ke spravnému a odpovidajicimu zdroji elektrické energie.

5. Pfi provozu tézké techniky pouzivejte ochranné pomucky jako respiratory, ochranu sluchu a

bezpecnostni obuv. Vzdy noste ochranné bryle.

6. Pfiobsluze stroji NENOSTE volné obleceni nebo Sperky.

7. Bezpecné pracovni prostfedi je velmi dllezité. V bezprostfedni blizkosti stroje udrzujte prostor

9.

bez prachu, Spiny a jiné necistoty.

UPOZORNENI: Nepouziveijte Iéky na pfedpis nebo jiné navykové latky, které mohou ovlivnit
vase schopnosti nebo rozhodovani pro bezpecném pouzivani tohoto stroje.

PFi vyméné nastroju nebo jiném nastaveni stroje vzdy odpoijte pfivod elektrické energie.

10.NIKDY nenechavejte pracovni nastroje bez dozoru.

11.VZDY udrzujte nastroje ostré a spravné vyrovnané.

12.VZDY pouzivejte vdechny bezpe&nostni kryty a zajistéte jejich spravnou funkci.

13.VZDY se ujistéte, Ze vSechny nastroje pouzivané pro sefizovani jsou odstranény pred spusté-

nim stroje.

14.VZDY zabezpeéte své obrobky prislusnymi svorkami nebo svéraky.

15.VZDY, pfi provozu stroje, udrzujte okolo stojici osoby v bezpe&né vzdalenosti.

16.NEMENTE rychlosti pfi spusténém stroji.

17.Pokud nejste u stroje, vzdy vypinejte hlavni vypinac.

18. Pfed spusténim stroje se vzdy ujistéte, zda-li nema néjaké poskozené soucasti.

19.Vzdy si nastavte hloubku vrtani, aby nedoslo k poSkozeni stolu nastrojem nebo vrtakem.

20.Chovejte se odpovédné. Nikdy nedélejte Cinnost, kdyZ si nejste jisti, Ze bude jeji provedeni

bezpecné.



Popis stroje
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Mazani:
Mazaci body, hlavni pfevodovka a kluzni vedeni: strojni olej pro prevody a kluzna vedeni CGLP 68,
nebo ASTRA 68 Slideway oil - mazani provadime denné nebo pred praci na stroji

EP vazelina: Vodici ty€e, bronzové matice, prfevody elektrického strojniho posuvu, mechanismus eleva-
ce hlavy - kontrolu provadime kazdy tyden nebo pred praci na stroji, v pfipadé potfeby aplikujeme
vazelinu

bezp. kryt s vypinacem



Technické udaje

Vilastnosti stroje:
* Motorem pohanény zdvih frézovaci/vrtaci
hlavy

* Maximalni robustnost diky silnému litinovému
sloupu se ¢tvercovym pruafezem

+ Kabelova ovladaci jednotka

* Precizné vyrobené vieteno zajistuje tichy
chod

» V dodavce je i podstavec

* VV dodavce je také podélny strojni posuv

* Bezpecéné nizkonapétové obvody s
prepétovou ochranou

» Odklapéci kryt sklicidla

* Aretaceos Xa Y

* Klinové vlozky kluznych posuvu pro osy X, Y
alZz

* Vieteno velkého praméru s kuzelikovymi
lozisky

» Hfebenovy posuv pinoly pro vrtaci operace

« Jemny kalibrovany posuv pinoly pro frézovaci
a vyvrtavaci operace

* Aretace hloubky vysuvu pinoly

» Harmonikové kryty kluznych posuvu proti
prachu a necistotam

Prislusenstvi:

* Aretaéni tyC vietena - zavit 7/16“ UNF

* 13 mm vrtackové skli€idlo & upinaci trn

* Podstavec

« Strojni podélny posuv

« Strojni posuv vietena

« Skfifikka na naradi a nastroje na udrzbu

» Navod k obsluze a seznam nahradnich dila

» Kompletni navod k obsluze s uplnym
seznamem nahradnich dild

PIna specifikace:

Obj €.. Metrické - 3034YZ

Max. prmér vrtani - 30 mm

Max. primér frézy (frézovani) - 20 mm
Rozmeéry stolu - 800 x 210 mm

pocet T-drazek - 3

PFi¢ny posuv - 220 mm

Podélny posuv - 550 mm
Vzdalennost pinoly od stolu - 450 mm
VyloZeni - 280 mm

Kuzel vietene - R8

Posun pinoly - 130 mm

Pocet rychlosti - 6

Rozsah otacek - 75 - 1600 ot/min

Rozsah vyklopeni frézovaci hlavy 90° - 0 - 90°

Motor - 1100 W (1.1 kW)

Napdjeni - 240 V

Rozméry S x H x V - 1245 x 915 x 2134 mm

Celkova hmotnost v€etné podstavce - 450 kg



Instrukce pro zvedani stroje




1. Sestaveni stroje

» dle instrukci pro zvedani stroje zvednéte
vrchni ¢ast a umistéte ji na podstavec

» vrchni Cast zajistéte 4 dostateCné dlouhymi
Srouby M12 s podlozkou

+ stroj je mozné pfipevnit k podlaze pomoci
pfilozenych Sroubl ur€enych pro zaliti do
betonu nebo do podlahy

2. Instalace strojniho posuvu

pokud je strojni posuv a pfiruba pevné spo-

jena, mizeme ho namontovat ke stolu

» pfirubu pfitahneme k litinovému stolu tak,
aby nepfesahovala rovinu stolu a zaroven
aby pfevody dobfe sedély na sobé

+ pfed montazi namazeme pfevody vazelinou

* ozubena kola by neméla byt ani pfilis na-
pevno dosazena k sobé, ale také ani pfilis
volné, jinak by mohlo dojit k jejich poSkozeni

* dosazeni je spravné, kdyz ozubené kolo ma
jemnou vuli

+ pfed spusténim stroje se ujistéte, Ze napa-
jeci kabel podélného elektrického posuvu-
ma bezpecné umisténi, aby nedoslo k jeho
poskozeni

+ pfed spusténim strojniho posuvu se ujistéte,

Ze dorazy a koncové vypinace jsou spravné

umistény
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Priprava pred spusténim

. pokud jsou litinové plochy a plochy kluzné-

ho vedeni napustény hnédou konzervacni
vazelinou, tak je oCistéte fedidlem nebo
benzinem a do vS§ech mazacich bodu (viz
obr. ,popis stroje na strané 3 aplikujte pomo-
ci tlakové maznicky strojni olej pro kluzna
vedeni a pfevody

zkontrolujte zda je mechanismus elevace
hlavy dostatecné oSetfen vazelinou - nalez-
nete jej pod teleskopickymi kryty za frézova-
ci hlavou ve vertikalnim litinovém sloupu (v
pfipadé potfeby spustte hlavu do potfebné
polohy

zkontrolujte funkénost vSech aretacnich prv-
kd posuvl a zda-li nejsou utazeny
zkontrolujte, zda-li je v pfevodovce hlavy olej
(pomoci prahledky)

zkontrolujte fukénost bezpecnostniho krytu
zajistéte, aby vSechny pracovni a obsluzné
plochy byly Cisté a volné

Spusténi stroje

pfipojte stroj ke spravnému zdroji napéti
zaklopte bezpecénostni kryt vietena s bez-
pecnostnim stop-spinacem

hlavni vypina¢ nastavte do polohy ,ON*

na elektrickém panelu stisknéte zelené tla-
Citko ,Power” - tla€itko se rozsviti
prepinacem ,UP“ nebo ,DOWN* nastavte
pozadovanou vysku frézovaci hlavy
pomoci tlacitek ,RIGHT* nebo ,LEFT" zvolte
pravy nebo levy chod vietena

pomoci tlacitka ,STOP*“ zastavite chod mo-
toru a vietena

pomoci velkého Cerveného bezpeclnostniho
tlacitka ,EMERGENCY STOP* vypnete cely
stroj pfi nebezpeci, pak je nutné opakovat
bod 2.

halogenovou lampu zapnete pomoci koléb-
kového pfepinace na krytu lampy

kryt
elevace
frézovaci
hlavy

kontrolni
okénko oleje
prevodovky

aretacni
prvky
elevace




4. Razeni rychlosti

1.
2.

3.
4.

5.

5. Strojni posuv pinoly a dalsi

rychlosti nikdy neménte pfi spusténém stroji
pokud rychlost nejde zafadit snadno, pooto-
Cte mirné vietenem

pomoci paky ,H-L“ Fadime rezim otacek:
vysoké ,H* a nizké ,L“ otacky

pomoci paky ,1-2-3“ fadime otacky v da-
ném rezimu ,H* a nebo ,L*

tabulka rozsahu otacek je na pfednim pane-

lu hlavy

funkce hlavy

1.

2.

strojni posuvy a nastaveni hlavy nikdy ne-
provadéijte pfi spusténém stroji

funkce strojniho posuvu se zapina a vypi-
na kulatym otoénym kole¢kem ,ON - OFF¢,
umisténym vedle identifikacniho Stitku stroje
volba rychlosti posuvu se nastavuje kulatym
oto¢nym kole¢kem pod identifikacnim Stit-
kem stroje

inicializace strojniho posuvu se provadi po-
sunutim paky ru¢niho posuvu do strany pfi
uvolnéném aretaCnim Sroubu paky

pinolu Ize jemné posouvat doll pomoci kola
jemného posuvu

pomoci matice a Sroubu hloubky vrtani na-
stavujeme potfebnou hodnotu

vertikalni posuv pinoly Ize zaaretovat pomo-
ci klicky

sefizeni pfipadné vule vertikalniho posuvu
se provadi pomoci Sroubu zatlaujici vyme-
zovaci klin

naklopeni hlavy se provadi povolenim dvou
Sroubl v téle hlavy (z kazdé strany jeden),
natoCeni do pozadovaného uhlu a opétov-
nym utazenim Sroubl

Sroub pro
nastaveni
naklopeni
celé hlavy

koncovy

vypinac

elevace
al hlavy
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6. Vyména nastroje

vymeénu nastroje provadéjte pfi vypnutém stroji

odejméte vrchni plastovy kryt vietena

povolte taznou ty¢ (nékolik zavitl)

pomoci pali¢ky (ne kladiva) uvolnéte trn nebo nastroj

vySroubujte taznou ty€ a vyjméte nastroj

pfi umisténi nového nastroje nebo klestiny do spodni €asti vietena se vzdy ujistéte, Zze drazka
je natoena ve spravné pozici tak, aby zapadla do voditka

7. utahnéte taznou ty¢
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7. Serizeni pracovniho stolu a T-drazky
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1. pomoci sefizovaciho Sroubu nastavte pfipadné vule pracovniho stolu tak, aby pohyb pfi otace-
ni ruénim kolem byl stale jesté plynuly - zkontrolujte vSechny krajni pozice

sefizovaci Sroub zasunuje nebo vysunuje presny klin, ktery vymezuje vule

pro pfipevnéni nastroju a nebo obrobkl k pracovnimu stolu pouzivejte T-matice spravné veli-
kosti

wn



8. Rozpis nahradnich dilG

Soupis nahradnich dilu, jejich seznam a nakresy jednotlivych soucasti naleznete v pfilozeném
originalnim manualu.

Upozornéni: nikdy nepouzivejte neoriginalni nahradni dily, muze dojit k posSkozeni stroje
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